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InjektPump AG

Pneumaticka, nerezova injektazni pumpa pro injektaz dvouslozkovych
produktd v poméru 1:1, urCena zejmeéna pro akrylatové injektaze

Popis

InjektPump AG je nerezova injektazni pumpa s pneumatickym pohonem
uréena pro injektaz dvouslozkovych produktl, zejména akrylatovych geld
nebo dvouslozkovych polyuretanovych injektaznich hmot. Pumpa je
doplnéna samostatnou vyplachovaci pumpou pro €isténi.

Pumpa InjektPump AG je vybavena jedinym vzduchovym motorem, ktery
pohani oba pisty. Toto uspofadani pumpy zabrariuje moznym chybam pfi
smésovani obou slozek injektovaného produktu. Pumpa poskytuje tlak do
220 bar.

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podlozené vysledky laboratornich
testd a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je €asto pouzivan mimo ramec naSi
kontroly, nemGzeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru€¢ime za chyby vzniklé Spatnou
aplikaci, pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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Pneumaticka, nerezova injektazni pumpa pro injektaz dvouslozkovych
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Vyhody

Typické
aplikace

Aplikace

idealni pro zpracovani akrylatovych geld, i pro typy s velmi kratkymi
reakénimi ¢asy (open time - ¢as mezi nanesenim a slepenim)
jednoducha udrzba

rychle se uvolfiujici upinaci systém pro vysokotlaké hadice

vysokotlaké hadice nemohou byt zaménény diky rozdilu v upinaci
spojce

filtry na konci nasavaci hadice zabrafuji ucpavani

nizka hmotnost - pumpa a hadice dohromady vazi pouze 42 kg
vyrobena z korozivzdorné oceli (nerezu)

v8echny hadice jsou vyrobeny z nestatického Teflonu

diky sméSovacimu poméru 1:1 jsou vylou€eny chyby pfi smé&Sovani, oba
pisty jsou pohanény stejnym vzdudnym motorem

¢ injektovani dvouslozkovych akrylatovych gell
e injektovani dvouslozkovych polyuretanovych, pfip. dalSich typu pryskyfic

Pfed vlastnim pouzitim injektazni pumpy je nezbytné seznamit se
s bezpe€nostnimi a zdravotnimi instrukcemi.

Nez zaCnete pouzivat pumpu, prostudujte si nasledujici informace tykajici
se injektovani pryskyfic.

1. Pfipojte vypustni tlakovou hadici do pfislusného mista.

2. Pred jakoukoliv operaci vsunte vypustni hadici do sbérné nadoby.

3. Nastavte regulator tlaku na minimum.

4. Hlavni vypina€ otocte do pozice 1- ZAPNUTO.

5. Nyni dochazi k cirkulaci injektazniho materialu: nadoba s pryskyfici —
vypustni hadice — sbérna nadoba. Nechte zafizeni bézet bez zatizeni asi 2-
3 minuty s tlakovym ventilem na minimum a otevienym vypustnim ventilem.
6. Pfed zacatkem injektovani materialu zaviete vypustni ventil.

7. Tlakovym ventilem pomalu oto¢te na maximum.

8. Nasledné oteviete vypoustéci ventil.

9. Po dokonceni vSech operaci musi byt zafizeni vyc€isténo a vSechny Casti
pumpy, které pfiSly do kontaktu s pryskyfici, musi byt dudkladné
proplachnuty.

Toto se provadi nasledovné:

o Oteviete vypustni ventil a nastartujte zafizeni tak, aby byl veSkery
material vyprazdnén pomoci vypustni hadice, pak nalite Cdistici
pfipravek Washing Agent Eco (WAE).

e Namifte injektazni hadici/pistoli do nadoby s pryskyfici, dokud vSechen
injektovany material nevyteCe ven, nasledné namifte injektazni pistoli
do sbérné nadoby a vyplachnéte zbytky pryskyfice. Nalijte opét WAE.

Nechte Cistici pfipravek cirkulovat nékolik minut, znovu oteviete vypustni

ventil a vSechen WAE vypustte z vypustni hadice, vycistéte nasavaci filtr

(pfi poskozeni ho vymérite), oto¢te hlavnim vypinatem do pozice O —

VYPNUTO.

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podlozené vysledky laboratornich
testd a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je €asto pouzivan mimo ramec naSi
kontroly, nemGzeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru€¢ime za chyby vzniklé Spatnou
aplikaci, pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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SANA

Pneumaticka, nerezova injektazni pumpa pro injektaz dvouslozkovych
produktd v poméru 1:1, urCena zejmeéna pro akrylatové injektaze

e Uzaviete vypoustéci trubici a vycCistéte venkovni &asti pomoci latky
namocCené do WAE. Neni-li zafizeni zapnuto, nechte vypoustéci trubici
pfipojenou k hadici. Vite-li, Ze zafizeni nebudete dlouho pouzivat, mirné

Aplikace ho naolejujte.

10. Nepouzivejte pumpu v uzavieném prostfedi k Cerpani produktd

obsahujicich rozpoustédla. Pouzijte ji pouze na produkty feditelné vodou.

11. Pravidelné& kontrolujte vypustni ventil.

Typ motoru pneumaticky

Pfevodovy pomér tlaku motoru 1:40

Pracovni tlak 0 - 220 bar

Technické SméSovaci pomér 1:1
informace Maximalni pritokova rychlost 9 litri / min.

Maximalni spotfeba vzduchu 750 | / min.

Délka vysokotlakych hadic 75m

Hmotnost 42 kg

Pumpa InjektPump AG je vyrobena z korozivzdorné oceli (nerez). Pisty a

Vzhled cylindry jsou pochromovany, coz zaru€uje jejich dlouhou zZivotnost. Ventily
jsou vyrobeny z karbidu wolframu.
Baleni | Nema zadné specialni baleni.

Prislusenstvi |

Objednava se zvlast: sméSovaci pistole, injektazni pakry a sklicidlové spojky.

Pro zajisténi spravného uzivani a dlouhodobé Zivotnosti musi byt pumpa
uskladnéna az po dukladném odc&erpani injektovaného média a dokonalém

Na skladovani vyrobku se nevztahuji zadné jiné zvlastni podminky.

Obsluha pumpy musi byt pfedem seznamena s funkci zafizeni a musi jasné
rozumét nebezpeci spojené s Cerpanim kapalin pod tlakem.

Nemifte pistoli na osoby, ani na zadné Casti téla. Hodlate-li pouzit pumpu po
dlouhé dobé odstavky, nejprve se ujistéte, ze vSechny c¢asti pumpy
podléhajici zvySenému tlaku pevné drzi a jsou v dobrém stavu. Pro vyménu

Toto zafizeni mlUze obsluhovat pouze opravnény a proskoleny personal.

Skladovani vy&isténi pumpy.

Ochrana

zdravi
soucasti pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
Sanax chemical construction s.r.o.

Kontakt Oldfichovska 194/16 , 405 02 Dé&cin
WWW.Sanax.cz

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podlozené vysledky laboratornich
testd a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je €asto pouzivan mimo ramec naSi
kontroly, nemGzeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru€¢ime za chyby vzniklé Spatnou
aplikaci, pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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